
６．PBシリーズの推奨成形条件

項　　目 PB01 PB21 PB22 PB23
（標準） （高流動） （耐溶剤） （良流動）

１．乾燥条件

乾燥温度 ９０℃ ９０℃ ８５℃ ８５℃

予備乾燥 　 　 　 　

乾燥時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間 ２～５時間

　 　 　 　

２．成形条件

ノズル側温度 ２２０～２６０℃ ２１０～２６０℃ ２２０～２６０℃ ２２０～２６０℃

シリンダー温度 　 　 　 　

ホッパー側温度 ２２０～２４０℃ ２１０～２４０℃ ２２０～２４０℃ ２２０～２４０℃

　 　 　 　

射出圧力 ５０～１５０MPa ５０～１５０MPa ５０～１５０MPa ５０～１５０MPa

　 　 　 　

金型温度 ５０～９０℃ ５０～９０℃ ５０～９０℃ ５０～９０℃

　 　 　 　

３．アニール条件

アニール温度 ８５℃ ８５℃ ８０℃ ８０℃

アニール条件 　 　 　 　

アニール時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間 ３～５時間
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